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fflaschinenfabrik Froriep Cm.b.H. in Rheydt, Rhld. 
Rolle fur FSrdereinricbtungen 
Patcntiert Im Deutschen Reiche vom 24. Dezember 1929 ab 



Fordereinrichtungen, bei welchen als Forder- 
demente RoUen zur Anwendung kommen, sind 
in Hutten- und anderen Betrieben, wo sperriges 
Gut beiordert wird, vidfach in Anwendung. 
Dabei tritt beispielsweise bei Richtpressen 
fOr Rohre, Stabeisen o. dgl. die Notwendigkeit 
ein, daB dem Werkstiick auBer der Langs- 
bewegung auch eine Drehbewegung erteilt 
werden muB. 

Fiir diesen Zweck sind bereits Fordervor- 
richtungen vorgeschlagen worden, bei welchen 
ein Teil der ForderroUen nur far die Langs- 
bewegung. der andere Teil nur fiir die Dreh- 
bewegung voigesehen und eingerichtet ist, die 
der Bedienungsmanu nach Bedarf einschaltet. 
Es sind auch Fordereinrichtungen bekannt, bei 
welchen die ForderroUen derart schwenkbar 
angeordnet sind, daB ihre Drdiachse nach Bedarf 
eiiunal parallel, das andere Mai quer zur Bewe- 
gungsrichtung des Werkstiicks eingesteUt 
werden kann, so dafi auch hier dem Werkstuck 
jeweilig eine Langs- oder eine Drehbewegung 
erteilt werden kann. 

Diese Einstellung oder Umschaltung der 
Rollen bei den bekannten Fordereinrichtungen 
ist zeitraubend und umstandlidi. AuBerdem ist 
die Einstellungsmaglichkeit der Rollen nur eine 
beschrankte. 

Urn diese Nachteile zu beseitigen und eine 
Forderrolle zu schaffen, die jeder Bewegung 
des Werkstiicks folgt, wird gemaB der Erfindung 
voi^eschlagen, in einem Rollenkorper quer zu 
dessen Drehachse Rollen so anzuordnen, daB die 
Mantellinien dieser Rollen mit dem Umfang des 
Rollenkorpers zusammenfallen. Dabei werden 
zweckmaBig in dem RoEenkorper mehrere 
Gruppen von quer liegenden Rollen nebenein- 
ander angeordnet, wobei die RoUen der einen 
Gruppe gegeniiber den Rollen der benachbarten 
Gruppe versetzt angeordnet sind. 

Dadurch wird erreicht, daB die Forderrolle 
jeder Bewegung des WerkstUcks ohne weiteres 
zu folgen vermag. 
Auf der Zeichnung ist ein Ausfiihrungs- 
45 beispid der neuen Einrichtung fiir eine Fdrder- 
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vorrichtimg, wie sie bei Richtmaschinen ftir 
Rohre Anwendung finden kann, in 

Abb. I im AufriB und in 

Abb. 2 im GrondriB dargestellt. 

Der Rollenkorper i ist um die Adise 2 dreh- 
bar. In dem Rollenkorper i sind Rollen 3 g^la- 
gert, deren Drehachsen quer zur Adise 2 liegen. 
Die Mantellinie der Rollen 3 fallt mit dem Um- 
fang der Rolle i zusammen. Die Rollen 3 sind 
zweckmaBig in Gruppen nebeneinander angeord- 
net, derart, daB die Rollen der einen Gruppe zu 
den Rollen der anderen Gruppe versetzt liegen. 

Es ist ohne weiteres ersichtlich, daB bei einer 
solchen Ausbildung der ForderroUen dem Werk- 
stiick jede beliebige Querbewegung wahrend der 60 
Langsbewegung erteilt werden kann, daB also, 
wenn beispielsweise ein Rohr auf der Richt- 
maschine bearbeitet werden soU, das Werkstiick 
wahrend der Vorwaxtsbewegung^ohne weiteres 
immer in die richtige Lage zur Maschine gebracht 
werden kann. 

Selbstverstandlich ist die neue RoUe nicht nur 
auf die Verwendung von Fordereinrichtungen in 
Hiittenbetrieben bestimmt, sondem sie kann 
liberaU da Anwendung finden, wo sperriges Gut 
einer Bearbeitungsmaschine zugefuhrt wird, die 
eine Bewegung des Werkstiicks quer zur Forder- 
richtung erfordert. 



Patentanspr^che : 

1. Rolle fiir Fordereinrichtungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB in einem Rollenkorper 
(i) quer zu dessen Drehachse (2) RoUen (3) 
gelagert sind, deren ManteUinien mit dem 
Umfang des RoUenkdrpers (i) zusammen- 
faUen. 

2. 'Ausfiihrungsform der RoUen nach 
Anspruchi, dadurch gekennzeichnet, daB 
mehrere Gruppen von Rollen (3) nebenein- 
ander angeordnet sind. 

3. Ausfuhrungsform der RoUen nach 
Anspruch i und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die RoUen einer Gruppe gegeniiber den 
RoUen der benachbarten Gruppe versetzt 
gjdagert sind. 
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